ZERTIFIKAT

TUV NORD Systems GmbH & Co. KG

bescheinigt, dass das Unternehmen
Laser Team Gesellschaft fiir innovative

[ aserleam P Schweiss- und Schneidtechnik mbH
g3 . .
SCHWEISSEN - SCHNEIDEN - OBERFLACHENTECHNIK Neu-Ga”lner Rlng 22
19258 Gallin

als Schweil3betrieb auf der Prufgrundlage von

DIN EN ISO 3834-2

Umfassende Qualitatsanforderungen
Uberpruft und anerkannt wurde.

Zertifikat-Nr.: 07/204/1201/HS/0676/22

Der Geltungsbereich und die Einzelheiten der Uberpriifung sind
der Rickseite sowie unserem Bericht zu entnehmen.

Nr.: 8120633612

Die Firma verfligt Uber ein Qualitatssicherungs-System,
betriebliche Einrichtungen, qualifiziertes Personal und Fiigeverfahren.

Dieses Zertifikat ist gltig bis

Juli 2025

Digital

unterschrieben von
/j Kaschner Morten
TUVNORD Datum: 2022.09.23
08:06:39 +02'00'

Hamburg, 23.09.2022 Dipl.-Ing. M. Kaschner
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Geltungsbereich der schweil3technischen Tatigkeiten

Nur gultig in Verbindung und als Anlage zum Zertifikat DIN EN 1SO 3834 Teil 2

Hersteller: Laser Team Gesellschaft fiir innovative Schweiss- und
Schneidtechnik mbH, 19258 Gallin
Zert.-Nr.: 07/204/1201/HS/0676/22

Ausgabedatum: 23.09.2022

1 Produkt(e) des Herstellers

Nachfolgend in Abhangigkeit evtl. weiterer erforderlicher Zertifizierungen:
Verarbeitung von Werkstoffen durch Laserschweil3en und Laserschneiden sowie
Schweil3en von metallischen Werkstoffen mit konventionellen Schweil3verfahren fur
Druckgerate

2 Produktnorm(en) und andere Normen (siehe DIN EN ISO 3834-5)
AD 2000-HPO, HP 100R, DIN EN 13445-4, DIN EN 13480-4

DIN EN 1SO 9606-1, DIN EN ISO 9606-2, DIN EN I1SO 14732

DIN EN ISO 5817, DIN EN ISO 10042, DIN EN ISO 13919-1

DIN EN ISO 15610, DIN EN ISO 15614-1, DIN EN ISO 15614-11

3 Werkstoffgruppen (gemanR CEN ISO/TR 15608)
1.1, 1.2 Ren = 355 MPa, 8.1, 8.2, 10.1, 21 - 24 *), 41 - 46

4 Schweil3prozesse und verbundene Prozesse

Schweil3prozesse (gemal 1ISO 4063) Werkstoffgruppen (gemaf

mit Mechanisierungsgrad CEN ISO/TR 15608)

135 MAG Metall-Aktivgasschweil3en, teilmechanisiert 1.1 Ren £ 275 MPa *)

141 WIG Wolfram-Inertgasschweil3en, manuell 1.1, 1.2 Ren < 355 MPa,
8.1, 8.2,10.1,
21-24%*),41-46

521 Festkdrper-Laserstrahlschweil3en automatisiert, 1.1, 1.2 Ren < 355 MPa,

vollmechanisiert 8.1,8.2,10.1,41 - 46

522 Gas-Laserstrahlschweil3en vollmechanisiert 1.1, 1.2 Ren < 355 MPa,
8.1,8.2,10.1,41 - 46

*) nicht fir DGR

5 Verantwortliches SchweilR3aufsichtspersonal

Name Qualifikation Aufgabenbereich und Grad *
Lewerenz, Eric ST (IWT) Verantwortl. Schweil3aufsichtsperson S
Brinckmann, Tilo SFM (IWS) Unterstitz. Schweil3aufsichtsperson B

* Der Grad der Kenntnisse muss Ubereinstimmen mit ISO 14731 bzw. B, S, oder C
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